CHEMOPETROL, a.s. Kované plasté a prislusenstvi N 11 151

Divize Sluzby vysokotlakych téles - TDP
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1. VsSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani , vyrobu a prejimani kovanych plasta a pfisluSenstvi
vysokotlakych (VT) téles.

Pro objednavani ve VZ Ostrava z mater.S 151,S Il plati 4-T-517-0654,pro objednavani v
Poldi Ocel s . r .o Kladno plati TPC 204-164-73.

1.2 Nazvoslovi

ITI - Institut technické inspekce Praha , pobo¢ka Usti nad. Labem .

IBP - Inpektorat bezpecnosti prace .

Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :

N 11 151
z5/71
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2. Prejimaci podminky pro kované plaste téles

2.1 Vyroba oceli .
2.1.1 Ocel bude vyrobena na basické nebo kyselé SM nebo elektr.peci .
2.2 Kovani plastu

2.2.1 Kovani bude provadéno na lisu takového vykonu, ktery zajisti pfedepsané protvareni v
celém prufezu.

2.2.2 Vykovky musi byt vyrobeny z uklidnéné oceli podle schvaleného a ovéfeného TDP a to
z ingotl odlitych SirSim koncem nahoru. Z horni hlavové a spodni patni ¢asti ingotu, musi byt
odstranéna dostate¢na Cast materidlu ingotu, aby se zajistilo odstranéni staZenin a
Skodlivych segregaci. Osova partie pouzitého ingotu musi byt vhodnym zplUsobem
odstranéna dérovanim na lisu nebo mechanickym odvrtanim.

2.2.3 Kovani se musi provest tak, aby redukce tloustky stény kovanim na trnu

3075 . 100% byla nejméné 50%

SO

so = vychozi tloustka stény pfed kovanim na trnu ;
s = tloustka stény po kovani na trnu.

2.2.4 Vyrobce musi béhem vyrobnich operaci a pfi ochlazovani vykovk(l zajistit ve vyrobé
takova technologicka opatfeni, ktera ve vykovku vylou€i maxim. moznost vyskytu trhlin
vlo¢kovitého charakteru.

Kontrolu provede zplisobem, ktery je zavedeny a ovéfeny v jeho vlastni vyrobé.

2.3 Material.

2.3.1 Material vykovkl s ohledem na zplUsob pouziti v chemickém prumyslu (pracovni
medium dusik, vodik a &pavek, provozni tlak 30-32,5 MPa a povrchova teplota vnitfni stény

300-3500C,) musi miti nasledujici chemické slozeni:

e Obsah C maximalné 0,24% (0,18-0,24%)

e Obsah Cr (smérné) 3% (minimalné 2,7%)

¢ Obsah nedistot: maxim. 0,04%P, maxim. 0,04% S, maxim. 0,075 % P +S
e Obsah molybdenu se doporucuje udrzovat na spodni hranici .

e Pfisada Ni je nezadouci a nema pfesahnout 0,8%.

2.3.2 Celkové musi vyrobce volit chemické slozeni tak, aby po tepelném zpracovani
uvedeném v €&l. 2.4 byly dosazeny mechanické hodnoty podle &l. 2.5 .

2.3.3 Chemicky rozbor tavby z niz bylo zhotoveno téleso vykovku, musi byti dokumentovan
v pfejimacim protokole a pasportu nadoby.
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2.4 Tepelné zpracovani.

2.4.1 Tepelné zpracovani vykovkl téles na pozadované mechanické hodnoty pozustava z
normalizace ze vhodné teploty a popusténi na teplotu tak vysokou, aby byly docileny
pozadované mechanické hodnoty a vykovek obsahoval minimalni zbytkové pnuti.

2.4.2 Na patnim konci vykovku musi byt vzdy zfetelné vyraZzeno Cislo tavby , ze které byl
vykovek vyroben. Toto Cislo musi byt peclivé a vérohodné pfi mechanickém obrabéni
pfenaseno.

2.4.3 Vyrobce pfed tepelnym zpracovanim provede vizualni kontrolu povrchu vykovku.
Oprava zjiSténych trhlin se provadi jen ve zcela vyjimecnych pfipadech a to po pfedbézné
pisemné dohodé mezi vyrobcem a odbératelem . Oprava se provadi jen pfed konenym
tepelnym zpracovanim.

2.4.4 Prubéh tepelného zpracovani bude dokumentovan ve vyrobnich knihach provozu se
zfetelnymi udaji o prubéhu ohfevu, ochlazovani a prodlevach na prfedepsanych teplotach.
Vypracovany zihaci diagram bude pfilozen k pfejimacimu protokolu a pasportu zafizeni.

2.5 Mechanické hodnoty

2.5.1 Po tepelném zpracovani musi vykovek vykazovat tyto mechanické hodnoty:

e mez kluzu min. 441,3 MPa ¢ vrubova houZevnatost

e mez pevnosti min. 588,4 MPa KCU 2 min. 49 J /cm?2 pfi -150C

e taznost/5d min. 15% e zUzeni min. 35%

* vrubova houZevnatost e mez kluzu pfi 300°C min. 343,2 MPa

KCU2  min. 49 J /cm?2 pii +200C

2.5.2 Mechanické hodnoty se zjiStuji na tangencialnich tyCich vypracovanych z odebranych
krouzk( télesa min. 40-50 mm tloustky po skonceném tepelném zpracovani z obou konct
télesa. Odebrané krouzky musi byt zfetelné oznaceny znaCkami pro material hlavy a paty
ingotu. Upichnuti krouzku se dovoluje provadét az po oznaceni razitkem pfejimaciho organu
odbératele. Dovoluje se odbér krouzkd pro ucely internich informacnich zkou$ek, pokud
tento vykovek zahrnuje dostatecny pfidavek.

2.5.3 V pfipadé, ze koneCné tepelné zpracovani se provadi ve vozové peci v horizont.
poloze, oznaéi se Cela obou koncu télesa v nejvy§Sim bodé ryskou nebo jinym zplsobem.
Toto oznaceni slouzi vyrobé& k orientaci pro rozlozeni zkuSebnich téles vypracovanych z
oddélenych krouzkd.

2.5.4 Zkouska tahem se provadi na kratké tyci podle CSN 42 0314 o priméru 20 mm
/minim.12 mm /.

Zkouska razem v ohybu  na ty&i podle CSN 42 0381 s vrubem tvaru U 2 mm hlubokym.

2.5.5 Odbér zkousek z oddélenych krouzku se provede podle naértu Cis.1 po pfedchozim
oznaceni razitkem pfe jimaciho organu odbératele :

a- osa zkousky tahem je te€nou ke kruznici, ktera jde stfedem tloustky stény hotové
opracovaného télesa a dotyka se této kruznice v poloviné zkusebni delky.
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b- tyCinka pro zkouSku razem v ohybu se vypracuje z mista vedle ty¢ky zkousky tahem. Jeji
osa se rovnéz dotyka krouznice jdouci stfedem tloustky stény télesa a orientace musi byti
takova, aby vrub byl vypracovan v ploSe rovhobézné s vnitfnim povrchem. Pokud to dovoli
tloustka stény mlze byt zkouska razem v ohybu vypracovana v prodlouzeni vypracovani
ty&inky pro zkousku tahem, pfi¢emz stfedni partie tyCinky pro zkoudku tahem i zk. rézem v
ohybu musi lezet na kruznici, ktera jde stfedem tloustky stény télesa. / viz nacrt is. 1 /.

c- zkouSky pro zjisténi makrostruktury se odeberou z krouzk(i odebranych pres celou Sifi
krouzku jak je naznaceno v nacrtku: Cislo 1, 2, 3. Zkousky mikrostruktury ke zjisténi
Cistoty materialu a zakladni struktury se provedou na zbytcich po pfezkouSeni razem v
ohybu .

d- zkudebni ty€inky, kromé razidla pfejimacCe, se oznacli Cisly zkouSek podle plochy
vzhledem k ingotu a to zplsobem zavedenym ve vlastni vyrobé.

2.5.6 Pfi nevyhovujicich vysledcich zkouSek se provedou zkouSky opakovaci a to bud ze
zbytku zkuSebniho materialu z prvnich zkouSek nebo z nového krouzku. Nevyhovuiji-li ani
tyto opakovaci zkousky, musi se téleso tepelné pfepracovat. Tepelné pfepracovani téles s
odpichnutymi krouzky pro zkou$ky pfejimaci se nedovoluje.

2.5.7 PoCet opakovaného tepelného prepracovani se neomezuje, ale skuteCny pocet
pouzitych k docileni pfedepsanych mechanickych hodnot bude uveden v pfejimacim
protokole.

2.5.8 Rozdil hodnot meze kluzu pro ty€inky z jednoho zkuSebniho krouzku se pfipousti
maximalné v hodnoté 98 MPa . Rozdil hodnot meze kluzu zku3ebnich ty€inek odebranych z
obou koncU télesa nesmi prekrocit 147 MPa.

2.5.9 Podkro€eni pfedepsané meze pevnosti do 5% se nepfezkuSuje a toleruje se .

2.5.10 Veskery zkuSebni material /zbytky segmentu / musi byti uchovan vyrobcem az do
kone¢ného prevzeti télesa pracovnikem ITI (IBP) tlakovou zkou$kou.

2.5.11 U téles, které maji jeden konec zkovan na mensi priimér, se méni uvedené predpisy
v tomto smyslu:

Po kone€ném tepelném zpracovani se oddéli z vykovku kruhy z obou koncu, stejné jako u
téles neosazenych. Z obou kruhu se vypracuji zkusebni télesa podle ¢l. 2 .5.5 .

Mechanické hodnoty vzork(l vypracovanych z kruhu osazeného konce se mohou liSit od
hodnot uvedenych v €l. 2.5.1 nasledovné:

e Taznost na 5 d minimalné 10%
® Vrubova houzevnatost s 2 mm vrubem min.39,2 Jicm?2

Ostatni pfedepsané mechanické hodnoty ¢lanku 2.5.1 musi byt dodrzeny.
2.5.12 Vyrobce vypracuje zapis o vS8ech provedenych vilastnich zkouskach pokud tyto byly
realizovany béhem vyroby vedle zkouSek pfejimacich. Tento zapis nutno doplnit i o

obrazovou dokumentaci predevSim mikrosnimku. Uvedeny zapis bude pfilozen k prejima
cimu protokolu.
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2.6 Opracovani na hotovo

2.6.1 Po provedené pfejimce mechanickych hodnot budou vykovky opracovany na hotovo
podle pfislusnych vykresi

2.6.2 Vyrobce po opracovani na hotovo provede kontrolu povrchu télesa a jeho hlavnich
rozmér(, o jejichz vysledku vyhotovi protokol, ktery se pfipoji k pfejimacimu protokolu.

2.6.3 Na zadost odbératele je vyrobce povinen umoznit prohlidku povrchu télesa véetné
namatkové kontroly rozmérd povéfenym zastupclim odbératele . K této kontrole je povinen
vyrobce dat k dispozici potfebna méfidla a pomucky.

2.6.4 Kontrola rozmérd hotového télesa pracovnikem ITI ( IBP) se provadi zcela nezavisle
na kontrole vyrobce. Tuto kontrolu Ize nejlépe zaradit u zavéreéné tlakové zkousky.

2.6.5 Pfipadné ( nepodstatné ) tvarové uchylky, které neovliviiuji bezpe€nost a provozni
pouzitelnost télesa se pfipoustéji na podkladé zvlastni dohody mezi odbératelem , vyrobcem
alTl (IBP).

2.6.6 Nedestruktivni zkouska homogenity se u vyrobce provede dle technickych podminek
vyrobce .

3. Prejimaci podminky pro kovana vika téles

Pro pfejimku kovanych vik plati nasledujici ustanoveni pro piejimku kovanych plastl /kapit.
2./

211 221;222;224;231;232;233;241;242;243;244;251,254;
2.56;258¢ast; 259;2512; 26.1;2.6.2;2.6.3;2.6.4:2.6.5;

3.1 Kovani a tepelné zpracovani vik

3.1.1 Kovani vik se provadi z jednotlivych ingotd. Kumulace vice vykovku vik z jednoho
ingotu se nedovoluje . Vypracovany zihaci diagram bude pfiloZen k pfejimacimu protokolu a
k pasportu nadoby .

3.1.2 Konecné tepelné zpracovani na poZadované mechanické hodnoty se provadi po
pfedhrubovani vykovku vika.

3.2 Mechanické hodnoty

3.2.1 Mechanické hodnoty vykovku vik se zjistuji na tangencialnich ty€ich vypracovanych ze
segmentu odebranych z povrchu vykovku vika po ukonéeném tepelném zpracovani.

3.2.2 Zplsob oddéleni segmentu pro vypracovani zkousek se provede podle pfipojeného
nacrtku Cislo 2.

a- TyCinka pro zkousku tahem a pro zkousku razem v ohybu lezi na spole¢né ose, ktera je
secnou ke kruznici o priméru 80 mm nez je pramér hotové opracovaného vika. Spole¢na
osa obou ty&inek protina vySe uvedenou kruznici v poloviné délky zkuSebni ty€inky pro
obé zkousky. Ty€inka pro zkousku razem v ohybu musi byt provedena tak, aby vrub byl v
ploSe rovnobézné s valcovou plochou na strané blize stfedu.
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b- Zkudebni ty€inky se kromé razidla pfejimade oznadi Cisly podle polohy vzhledem k ingotu
a to zpusobem zavedenym u vyrobce.

3.2.3 Rozdil hodnot meze kluzu u tyCinek odebranych z jednoho vykovku vika se pfipousti
maxim. v _hodnoté 78,4 MPa.

3.2.4 Sdruzené kovani vik (t.j. vice vykovkl vik jako jeden vykovek) se nedovoluje. Vykovky
vik budou u vyrobce pfezkouSeny nedestruktivné dle podminek vyrobce .

3.3 Opracovani na hotovo

3.3.1 Po opracovani vika na hotovo provede vyrobce peclivou kontrolu povrchu vSech vyvrtl
a dutin, zaroven kontrolu vSech hlavnich rozmérd.

4. Prejimaci podminky pro kované priruby

Pro pfejimku kovanych pfirub plati nasledujici ustanoveni z pfejimky kovanych plasta a vik:
211; 221;222; 223;224;231;232;233;241 ;242 ;243,244
251,253,254 ;256 ;25.7; 258 ¢ast; 25.9;25.10; 25.12; 2.6.1;2.6.2;2.6.3 ;2.6.4
:2.6.5;

4.1 Material

4.1.1 Material pfirub se voli jako material plasté téles podle ¢l. 2.3.1 . Z ekonomickych
divodi mozno pouzit i nizkolegované oceli. Volba materialu v daném pfipadé podléha
pisemnému schvaleni odbératele .

4.1.2 Zpusob oddéleni segmentli a odbér zkousek z téchto segmentl se provede podle

nacrtu ¢is.3

a- Osa tycinky pro zkousku tahem je te¢nou ke kruznici, ktera jde stfedem tloustky stény
hotové opracované pfiruby a dotyka se této kruznice v poloviné své délky.

b- Ty€inka pro zkousku razem v ohybu se vypracuje vedle ty€inky zkousky tahem a jeji osa
se rovnéz dotyka kruznice, ktera prochazi stfedem tloustky stény. Orientace tyCinky
musi byt takova, aby vrub byl zpracovan v ploSe rovnhobézné s vnitfnim povrchem.

c- ZkuSebni tyCinky se kromé razidla pfejimace oznaci €isly podle polohy zkousek vzhledem
k ingotu a to zplisobem zavedenym u vyrobce.

4.1.3 Pro pfipad, Ze budou kovany pfiruby zdruzené , dojednaji se specielni podminky pro
zplsob odnimani zkuSebnich vzorkl. Vyrobce v takovém pfipadé predlozi naérty zpusobu
kovani, na jejichz podkladé bude dohodnut zplsob odebirani vzorku.

5. Hlavni zavrtné spojovaci Srouby

5.1 Tyce pro vykovky Sroubll budou kovany nebo valcovany s takovym stupném
pretvareni, aby v celém prifezu byla docilena pozadovana jakost.

5.2 TyCe budou zhotoveny z ingotu s odsekem hlavové a patni ¢asti ingotu v takovém
rozsahu, aby bylo zajisténo odstranéni vSech staZzenin a Skodlivych segregaci.
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5.3 Material

5.3.1 Material na Srouby se podle vyrobnich moznosti a provoznich podminek vyrabi v
nasledujicim chemickém slozeni:

vykovky a vyvalky Sroubu:

jakost S 151 CSN 15330
0,30-0,36% C 0,24-0,34% C
0,50-0,80% Mn 0,40 - 0,80% Mn
0,20 - 0,35% Si 0,17 -0,37% Si
max. 0,035% P.S. max. 0,035% P.S.
0,80 -1,20% Cr 23 -27 % Cr
1,4-18% Ni 0,2- 0,3 % Mo
0,20 - 0,30% Mo 0,15-0,30% V

Pfipadné odchylky od chemického slozeni |ze pfi dosazeni pfedepsanych mechanickych
hodnot tolerovat ,po dohodé se zodpovédnym zastupcem objednavatele.

5.3.2 Kone¢na volba pouzitého druhu oceli pro vyrobu vykovkld podléha pisemnému
schvaleni odbératele .

5.3.3 Vysledek chemického rozboru taveb z nichz byly zhotoveny vykovky Sroub(l musi byt
uveden v pfejimacim protokole a pasportu nadoby .

54 Tepelné zpracovani

5.4.1 Material bude zuSlechtén t.j. zakalen a popustén na hodnoty uvedené pod ¢lankem
5.5.1

5.4.2 Tepelné zpracovani vykovkl se provadi na ohrubovaném materialu.

5.4.3 Prubéh tepelného zpracovani kazdé vsazky, dosazené teploty a doby na teplotach je
zaznamenan v pecnich provoznich knihach, které jsou ulozeny v provoze tepelného
zpracovani. Vypracovany zihaci diagram bude pfiloZen k pfejimacimu protokolu a k pasportu
nadoby .

5.5 Mechanické hodnoty

5.5.1 Material zuslechténého stavu musi vykazovat tyto mechanické hodnoty:

vykovky Sroubu:

e material S 151

mez kluzu  (min.) =588,4 MPa
mez pevnosti v tahu (min.) =784,5 MPa
zUzZeni (min.) =40%
taznost (min.) =16%

vrub. houzevnatost KCU 2 (min.) =784 Jiem?2 pfi + 200 C podél.
vrub. houzevnatost KCU 2 (min.) =49 Jiem?2 pfi - 150 C podél.
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mez kluzu/300° C (min.) = 441,3 MPa
tvrdost dle Brinella =241 - 300 HB

Vyvalky a vykovky Sroubut

e material CSN 15330

mez kluzu (min.) = 588,4 MPa
mez pevnosti v tahu (min.) = 833,5 MPa
zuzeni (min.) = 45%
taznost 5/d (min.) =15%
vrubova houzevnatost KCU 2 (min.) = 78,4 Jlcm?2 pfi + 200C podélné
vrubova houzevnatost KCU 2 (min.) =49 J/cm2 pii -150C podéIné
tvrdost dle Brinella =254 - 300 HB
e informacné:
mez kluzu/3000C  (min.) =470,7 MPa

mez pevnosti v tahu/300°C (min.) =686,4 MPa

5.5.2 Hodnoty pevnosti se zjistuji na podélnych zkuSebnich tyCich o priméru 15 mm a
zkou$ka razem v ohybu na ty€i s vrubem 2 mm hlubokym.

5.5.3 ZkusSebni vzorky se odebiraji z obou koncu kazdé tyCe pfipadné z kazdého Sroubu
jeden vzorek pokud budou kovany jednotlivé. Osa zkusSebnich ty&i lezi ve 1/4 priméru pod
povrchem.

5.5.4 Uvedené zkoudky se provadi jako zkou$ky interni , jejichZ vysledek se uvadi do
pfejimaciho protokolu. Na poZadani musi k ni byt pfipustén povéreny zastupce odbératele .

5.5.5 Nevyhovuiji-li zkousky, provede se zkouska opakovaci ze zbyvajiciho zkuSebniho
materialu. Nevyhovi- li ani tato zkouska opakovana, dovoluje se nové tepelné pfepracovani,
ale nejvySe v poctu 3 krat. Opakované popousténi se do dovoleného poctu opakovaného
tepelného pfepracovani nezapocitava. Pfipadné pfekroCeni pfedepsanych hodnot pevnosti
pfi dosaZzeni ostatnich pfedepsanych hodnot se toleruje, po dohodé se zodpovédnym
zastupcem objednavatele.

5.6 Opracovani na hotovo

5.6.1 Po tepelném zpracovani, kontrole mechanickych vlastnosti se provede opracovani na
hotovo podle dodaného vykresu.

5.6.2 Po hotovém opracovani nasleduje kontrola rozmérova a magnetofluxem ke zjisténi
vyskytu trhlin na povrchu. Tato kontrola se provadi jako interni a na Zadost odbératele musi
byt k ni pfipustén jeho povéreny zastupce. Vyskyt trhlin je nepfipustny .
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6. Matice ke Sroublim podle kapit. 5

6.1 Material

6.1.1 Matice se zhotovi jako vykovky z materialu S Il. a vyvalky nebo vykovky z materialu
15130.6, pfipadné z jiného vhodného materidlu po odsouhlaseni konstrukci odbératele.
Konec¢na volba materialu musi byt pisemné schvalena odbératelem .

6.1.2 Pro pfejimku vykovku matic plati nasledujici ustanoveni kapit. 5 ( 5.1 ; 5.2 ;5.4.2 ;
543;).

6.1.3 Material bude zu$lechtén, t.j. zakalen a popous$tén na hodnoty uvedené pod &lankem
6.1.4 .

6.1.4 Material matic v zuslechténém stavu musi vykazovat tyto hodnoty:

e material S Il - zu$lechtény

mez kluzu  (min.) =441,3 MPa
mez pevnosti v tahu (min.) =637,4 MPa
taznost 5/d (min.) =18%
zuzeni  (min.) =45%

vrubova houzevnatost (min.) = 58,8 Jiem?2 pfi +200C podélné
vrubova houzevnatost (min.) =49 Jicm?2 pfi -150C podélné
o material CSN 15130.6-zuslechtény

mez kluzu  (min.) =441,3 MPa

mez pevnosti v tahu =637,4-784,5 MPa

taznost 5/d (min.) =16%

zuzeni  (min.) = 50%

vrubova houzevnatost (min.) = 78,4 J/lcm?2 pfi +200C podéiné
KCU 2

vrubova houzevnatost (min.) =49 Jicm?2 pfi -159C podélné
KCU 2

Material na matice se vyrabi v nasledujicim chemickém slozZeni:

vykovky matic S II. vyvalky matic CSN 15130.6
0,27 -0,34% C 0,22-0,29% C
0,40-0,70% Mn 0,50 - 0,80% Mn

0,20 - 0,35% Si 0,17 -0,37% Si
0,45-0,75% Cr P.S. max. 0,035%

1,00 - 1,50% Ni 0,90 -1,20% Cr

P.S. max. 0,035% 0,15-0,25% Mo
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6.2 Mechanické hodnoty

6.2.1 Mechanické hodnoty vykovku matic se zjiStuji na kazdé tyCi, ktera obsahuje vice
matic. Jeden konec ty€e se zkousi jednou podélnou zkoudkou tahem a jednou zkouskou
razem v ohybu pfi +200C a jednou pfi -15°C pokud jsou matice uréeny pro praci za nizkych
teplot.

6.2.2 Nevyhovi-li zkousky mech. hodnot, vypracuji se z téZe tyCe nova zkusebni télesa.
Nevyhovi-li ani opakovana zkou$ka, dovoluje se tepelné pifepracovani , ale nejvyse v poctu 3
krat. Opakované popousténi se do opakovaného poctu dovolenych prepracovani
nezapocitava.

6.2.3 Pripadné pfekroCeni pevnosti s resp. meze kluzu pfi dosaZeni ostatnich pfedepsanych
hodnot se toleruje , po dohodé se zodpovédnym zastupcem objednavatele.

6.3 Opracovani na hotovo

6.3.1 Po opracovani na hotovo nasleduje rozmérova kontrola a vizuelni kontrola povrchu
matic.

6.3.2 V8echny kontroly se provadi jako interni , na pozadani k nim musi byt pfipustén
povéreny zastupce odbératele.

7. Podlozky ke Sroubim podle kapit. 5
7.1 Material

7.1.1 Podlozky se zhotovi z ocele 15241 dle CSN 415241 a 15320 dle CSN 415320 nebo
jiného vhodného materialu po odsouhlaseni utvarem konstrukce odbératele /uvedeného
v CSN EN 10 020/.

7.2 Tepelné zpracovani

7.2.1 Podlozky se tepelné zpracuji kalenim a popousténim pfipadné normalizaci s
popousténim, ale na pevnost min. 784,5 MPa. Ostatni hodnoty se posuzuji pouze
informacné.

7.3 Mechanické zkousky

7.3.1 Vykovky podlozek se zkousSi ze skupiny vykovku stejné jakosti v maxim. poctu 50
podlozek. Jeden vykovek se v tomto pfipadé zkousi jednou zkouskou tahem.

7.3.2 ZkousSka pevnosti v tahu se provadi ve vyrobnim zavodé .Vystavi se atest na
docilenych hodnotach, ve kterém bude uvedeno i chemické sloZeni pouzité tavby.
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8. Tésnici €o€ky a krouzky
8.1 Tésnici CoCky
8.1.1 Material

8.1.2 Vykovky &odek se vyrabi z materialu CSN 15412.6 dle CSN 415412. VVykovky &odek v
zu8lechténém stavu musi vykazovat tyto mechanické hodnoty:

mez kluzu (min.) = 343,2 MPa

mez pevnosti 490,3 az 637,4 MPa

taznost/5d (min.) 15%

tvrdost dle Brinella 141 az 195 HB

58,8 Jicm2 / +200C

49 J/cmZ2 | -150C

vrubova houzevnatost (min.)

vrubova houzevnatost (min.)

8.1.3 Zkouseni vykovku ¢ocCek provadi se vyhradné skupinové, t.j. v ty€ich. Kazda ty¢ bude
pfezkousena na tvrdost podle Brinella na dvou mistech a jedna ty¢ vybérem zvolena bude
pfezkouSena jednou zkouSkou tahem a zkoudkou razem v ohybu . Navic kazdy opracovany
vykovek ¢ocky bude pfezkousen magnetofluxem na vyskyt trhlin.

8.2 Tésnici dvoukuzelové krouzky

8.2.1 Material

8.2.2 Material dvoukuzelovych tésnicich krouzklh ma mit chemické slozeni modifikované
jakosti podle 2.3.1 . Po tepelném zpracovani normalizaci s popousténim vykazuje material
shodné mechanické vlastnosti uvedené v 2.5.1 . PfezkouSeni mechanickych hodnot se
provadi upichnutim prstence z néhoz se vypracuji dvé zkousky tahem a dvé zkousky razem
v ohybu. Kazdy vykovek po ohrubovani musi byti pfezkousen na tvrdost dle Brinella.

8.3 Vykovky tésnicich , pfidrznych , tlaénych a dvoudilnych krouzkd - se vyrabi z
materiald pfedepsanych vyrobnim vykresem .Pfejimaci zkouSky pevnosti v tahu a razem v
ohybu se provadi z valcovanych nebo jednotlivych kovanych prstencd , U krouzkd , které
jsou oddéleny upichnutim z valcovanych nebo kovanych bubnl ,provadi se prejimaci
zkouSky z kazdého konce bubnu . Zplsob odebirani zkouSek z prstence nebo bubnu je
obdobny jako u pfirub( viz . nacértek ¢.3)

9. Mensi soucasti

9.1 Material a mechanické hodnoty

9.1.1 O pouzitém materialu a zji§ténych mechanickych hodnotach veskerych Sroub(, matic a
jinych dild, které jsou vyrabény z legovanych material( jako nap¥. pfiruby, vstupni a vystupni
trubky u regeneratorovych plasta , nosné Cepy, musi vyrobce dodat osvédCeni ( atest).
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9.1.2 PrezkouSeni takovych Sroubl a matic resp. dalSich soucasti z legované oceli se
provede jednou trhaci zkouskou a jednou zkouskou razem v ohybu z kazdé skupiny vykovku
spolecné tepelné zpracované. U matic se provede zkouska tvrdosti z tavby a kazdé skupiny
spoleéné tepelné zpracované.

10. Zkouska vodnim tlakem

10.1  Vodni tlakova zkouska se provadi za pfitomnosti ITI pFislusného mista vyroby a
povéfenych zastupcl odbératele , dle dohody, mize byt pfitomno ITI pfislusného mista
instalace nadoby.

10.2 Vyrobce z pfislusnych podkladd, t.j. z osvéd&eni o stavebni a tlakové zkousce, z
osvedcéeni o materialu, osvédCeni o tepelném zpracovani, protokolu a rozmérové kontrole,
pFislusnych vykrest a nacrtd a pevnostniho vypoctu vyhotovi dva pasporty (revizni knihy)
tlakové nadoby, z nichz jednu zalozZi ve svém archivu a druhou zaS$le odbérateli .Pasport
(revizni kniha) musi byt pfedana nejpozdéji mésic po dodani tlakové nadoby, aviak nejméné
14 dnu pred jejim uvedenim do provozu. Kazdé osvéd&eni o materialu, zalozené v pasportu i
v pfejimacim osvéd€eni musi byt oznadeno nazvem soucasti vyrobnim Cislem nadoby a
Cislem pozice podle vykresu v pasportu (revizni knize).

10.3  Zkusebni tlak se stanovi dle CSN 690010-7.1 ¢1.3.5.1-3.10

10.4 Béhem vodni tlakové zkousky télesa nesmi byt objeveno prosakovani a po zkouSce
zbytkové deformace.

10.5 Aby bylo zjisténo, Ze nenastala trvala deformace pfi tlakové zkouSce, méfi se téleso v
péti prlfezech rovnhomérné od sebe a od vik télesa vzdalenych. Méfeni - odecteni se
provede pred tlakovou zkoudkou pfi tlaku O MPa pfi dosazeni provozniho tlaku, pfi
zkuSebnim tlaku a nakonec pfi Uuplném odleh&eni. Z vysledku méfeni se sestavi protokol,
ktery se vlozZi do pasportu ( revizni knihy) nadoby .

10.6 Po tlakové zkouSce se nadoba demontuje, vysusi, vyCisti a provede se prohlidka
v8ech souclasti, které byly pod tlakem. Na povrchu nesmi byt viditeIné vady, které maji vliv
na pevnostni soucasti. Po prohlidce se tésnici a vnitini plochy nakonzervuji vhodnym

mazadlem. Do télesa se vloZi 1 kg silikagelu (vysuseny pfi teploté 200 - 230°C) v platéném
obalu a otvory télesa se uzaviou zaslepovacimi pfirubami.

10.7 Na plasti, viku a pfirubé vysokotlakého télesa se vyrazi tyto udaje:

e znacka vyrobce

e vyrobni Cislo

e rok vyroby

¢ znacka kontrolniho organu vyrobce
e znacka materialu

o Cislo tavby, Cislo zkousky

e znacka pfejimaciho organu
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10.8 Ostatni udaje budou uvedeny na $&titku tlakové nadoby (vyrobni &islo, rok vyroby,

nejvyssi pracovni pfetlak, nejvyssi pracovni teplota a objem v litrech nebo m3). Na dfikovych
Sroubech, maticich a podloZzkach musi, jesté vedle znacCky vyrobce a Cisla zkousky byti
vyrazena znacCka materidlu a pfejimaciho organu.1.nyt (Sroub)tov.Stitku musi byt na
vybrousené ploSe orazen znackou opravnéného organu ITI a 2. nyt (Sroub) orazen znackou
revizniho technika vyrobce .

11. Prejimka
11.1  VSeobecné

11.1.1 Pfislusné oddéleni vyrobce ( zhotovitele ) shromazdi vysledky prejimaci zkousky a
vyhotovi dva pasporty (revizni knihy) .

11.1.2 Pokud byly odsouhlaseny urcité odchylky od pfedepsaného odbéru zkoudek, nutno
do pasportll ( reviznich knih ) vloziti také nacrty odebirani zkousek.

11.1.3 Pasporty (revizni knihy) musi obsahovat také interni osvédcéeni( atest) o materialech
dil, které patfi k pfisluSenstvi, které vSak nebyly pojaty do pfejimacich zkousek.

11.1.4 V pfipadé provadéni vyjimecnych zkousek dle zvlastni umluvy, nutno vysledky téchto
zkous$ek vloziti do pasportu ( revizni knihy )

11.2 Postup prejimani

11.2.1 Pfejimku, pokud nebude jinak dohodnuto, provadéji povéfené organy odbératele
Chemopetrolu , a.s.. Koneéna pfejimka se provadi sou¢asné s ufedni, vodni, tlakovou a
stavebni zkouSkou za pfitomnosti zastupcd vyrobce, povéfenych organt ITI (IBP).
Dodavajici zavod na prani prejimacich organli zajisti potfebné doklady v pozadovaném
terminu. Vyrobce ,pfip. montaz. organizace jsou povinni pisemné oznamit organu dozoru, tj.
IBP ( ITI) alsponi 15 dnl pfedem dobu a misto provadénych zkouSek VT téles tlakovych
nadob .

11.2.2 Je-li planovany postup praci podstatné Casové narusen, je nutno uvédomit o tom
odbératele (objednavatele ).

11.2.3 Vyrobce je povinen kdykoliv umozniti povéfenym zastupcim odbératele kontrolu
postupu praci a dat jim k dispozici vSechny potfebné doklady, z nichz bude patrno , jak prace
na dodavce postupuji podle sjednanych podminek.

11.2.4 Vedle predepsanych oznaceni dle jednotlivych bodu téchto podminek je vyrobce
povinen oznadit kazdou vyrobenou souéast &islem zkousky. Cislo musi byt pfi kazdé operaci
pfenaseno a rovnéz jim budou oznacCeny vSechny soucasti, které byly mechanicky oddélené,
jakoz i vdechna zkuSebni télesa. Vyrobce je povinen zajistiti vylou¢eni zamény.
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11.2.5 Vyrobce je povinen 7 dni pfedem informovat odbératele o terminech pfejimacich
zkousek a to jak materialovych, tak zavérecnych po kompletnim opracovani. K prejimce
predlozi vyrobce i pfisluSenstvi VT téles. Vzorky pro zkousky se odebiraji vyhradné za ucasti
zastupce prejimaciho organu.

11.3 Zaruka

11.3.1 Dojednanou a provedenou prejimkou neni vyrobce ( zhotovitel ) zprostén zarucni
podminky.

11.4 Naklady na prejimku

11.4.1 Vécné naklady na zkousky, které jsou provadény na zakladé smluvniho ujednani jdou
k tiZi vyrobce.

11.4.2 Zvlastni zkousky a osobni vydaje pfej.organd jdou k tizi odbératele (objednavatele) .

11.4.3 Jsou-li naklady na pfejimaci zkousky v kupni cené zahrnuty a jsou nizSi neZ odpovida
v rozsahu zkou$ek, je tfeba, aby se vyrobce (zhotovitel ) dohodl s odbératelem o cené
zbyvajicich zkousek.

12. Seznam citovanych norem a dokumentu

CSN 415130 Ocel 15130 Cr-Mo

CSN 41 5412 Ocel 15412 Cr-Mo

CSN 41 5241 Ocel 15241 Cr-V

CSN 41 5320 Ocel 15320 Cr-Mo-V

CSN 41 5330 Ocel 15330 Cr-Mo-V

CSN 42 0314 ZkouSeni kovu . ZkuSebni tyCe valcové k upinani krouzky pro
zkou8ku tahem .

CSN 42 0381 ZkouSeni kovl . ZkouSka razem v ohybu za normalni teploty .

CSN 69 0010 -7.1 Tlakové nadoby stabilni ZkouSeni a

dokumentace .

Technicka pravidla

CSN EN 10 020 Definice a rozdéleni oceli .

(42 0002)
4-T-517-0654 Pfejimaci podminky pro kované plasté .

TPC 204-164-73 PfisluSenstvi vysokotlakych téles z oceli POLDI .Technické

podminky .
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